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l 

Patentanspruche: 

1. Vonichtung an Maschinen zum Herstellen 
von Beuteln od. dgl. mit Ablagezylinder zum 
Auffangen und Festhalten von Beuteln in belie- 5 
biger Stuckzahl und zum Weiterfordern der so 
gebildeten einzelnen Beutelpakete zu einer Ab- 
lagestatibn, gegebenen falls iiber eine Heft- oder 
Banderolierstation, bestehend aus einer Mehrzahl 
von Aufnahmeeinheiten, die mit gleichem Tei- io 
lungsabstand an einem Fordermittel angeordnet 
suud, das schrittweise in zum Ablagezylinder 
tangentialer Richtung aufwarts und gegen- 
laufig zu demselben bewegbar ist, und wobei die 
Aufnahmeeinheiten zum Hal ten der Pakete wah- 15 
rend der Fo'-derung aus dem Bereich des Ablage- 
zylinders dicnen, dadurch gekennzeich- 
net, daB jede Aufnahmeeinheit (15) ein 
Greifwerkzeug aufweist, das aus einer zur 
Forderrichtung (a) der Aufnahmeeinheit (15) ao 
parallelen Stiitzplatte (26) und mindestens einem 
quer zur Forderrichtung (a) verschiebbaren 
Greifer (35, 36) besteht, daB das Greifwerkzeug 
(26, 35, 36) quer zur Forderrichtung (a) aus sei- 
ner Fordcrstellung (z) in an sich bekannter as 
Weise gegen den Ablagezylinder (3) in eine 
Fangstellung <jc) vorbewegbar ist, daB der Greifer 
(35, 36) nach Auffangen eines Beutclpaketes 
schlagartig "in Richtung auf die Stiitzplatte (26) 

in eine Greifstellung (y) bcweg'nr ist und daB die 30 
die Beutelpakete mittels der Aufnahmeeinheiten 
(15) aus dem Bereich des Ablagezylinders (3) 
herausfordernde Strecke der Fordermittel (4, 4^) 
tangential zum Ablagezylinder (3) VerlSuft. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB das Fordermittel zum schritt- 
weisen Voranbewegen der Aufnahmeeinheiten 
(15) als endlose Forderkettc (4, 4*) ausgebildct 
ist, die von einem Schrittschaltwerk (9, 10) mit 
veranderbarer Stillstandszeit angetrieben ist. 40 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2. gekenn- 
zeichnet durch ein Schaltzahlwerk (59) zum Ab- 
zahlcn der zu einem Bcutelpaket zusammenzu- 
fassenden Beutel (/?) und zum Einschaltcn des 
Schrittschaltwerkes (9, 10), in Vcrbindung mit 45 
einem Endschalter (60) am Schrittschaltwerk 
zum Wiedcrausschaltcn dessetben. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche I 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB jede Auf- 
nahmeeinheit (15) aus einem an die Fordcr- 50 
keitc (4, 4') od. dgl. Fordermittel angelcnktcn, 
zwischen Fiihrungsschiencn (12, 12'; 13, 13') 
gefiihrten Wagcn (17) und einem in dem Wagcn 
quer zu desscn Forderrichtung (a) verschieb- 
baren Schlittcn (18) besteht, an dem das Grcif- 55 
werkzeug (26, 35, 36) angebracht ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4 ? dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Greifwerkzeug aus cincr 
am Schlittcn (18) bcfcsligtcn. zur Forderrich- 
tung (a) der Aufnahmeeinheit (15) parallelen 60 
Stiitzplatte (26) und cincr Rcihc von entgegen 
der Kraft cincr Fcdcr (38) quer zur genanntcn 
Forderrichtung gegen den Ablagezylinder (3) 
verschiebbaren, hakenformigen Grcifcrn (35, 36) 
hestcht. die bewegbar am Schlittcn gclagcrt sind 65 
und durch Ausnchmungen am nachlnufcnclcn 
Endc der Stiitzplatte von hintcn durch Ictztcrc 
hindurchgrcifen, vor dcrsclbcn mit ihrcn Armcn 
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(35) eine Auflage zum Auffangen der vom Ab- 
lagezylinder abgeworfenen Beutel (£) und mit 
ihren Haken (36) Greifbacken bilden, fur die die 
Stiitzplatte mit ihrer Vorderflache die Gegen- 
backe bildet. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 
und 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Stiitz- 
platte (26) in Bewegungsrichrung des Schlittens 
(18) verstellbar an demselben angebracht ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die haken- 
formigen Greifer (35, 36) mit Parallelkurbel- 
paaren (33, 33*) am Schlitten (18) angelenkt sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, gekenn- 
zeichnet durch eine solche Anlenkung der 
Parallel kurbelpaare (33, 33*) am Schlitten (18), 
daB die Greifer (35, 36) in einer aufwarts gerich- 
teten Kreisbahn (A:) vom Ablagezylinder (3) zu- 
ruckbewegt werden. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche i 
bis 8, gekennzeichnet durch eine an der den 
Greifera gemeinsamen Anlenkung (Parallel- 
kurbelpaare 33, 330 befestigte Steuerrolle (41) 
und eine ortsfeste Steuerschiene (42, 43) zum 
Voranbewegen der Greifwerkzeuge (26, 35, 36> 
in ihre Auffangstellung (x) im Bereich des Ab- 
lagezylinders (3). 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Steuerschiene (42) ein 
quer zur Forderrichtung (a) der Aufnahmeeinhei- 
ten (15) bewegbares Endstiick (43) aufweist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Endstiick (43) der 
Steuerschiene (42) durch Antriebsmittel (44, 45. 
46) in der Weise im Arbeitstakt der Vorrichtung 
hin- und herbewegbar ist daB es in der einen 
Endlage das Voranbewegen der Greifwerk- 
zeuge (26, 35, 36) gegen den Ablagezylinder (3) 
in ihre Auffangstellung (*) vollzieht und durch 
schnelles Zuruckbewegen in die andere Endlage 
die Greifwerkzeuge mit dem. erfaflten Beutel- 
paket (P) in ihre Forderstellung (z) zuruckfiihrt. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder II. 
gekennzeichnet durch ein die aufzufangenden 
Beutel (B) zahlendes Schaltzahlwerk, das die 
Antriebsmittel (44, 45, 46) des Steuerschienen- 
endstiickes (43) im Sinne der Zuriickbewegung 
der Greifwerkzeuge (26, 35, 36) in ihre Forder- 
stellung (z) einschaltet. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1C 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebs- 
mittel zum Hin- und Herbewcgen des Steuer- 
schienenendstuckes (43) aus einer Schubkurve 
(46) auf der Antriebswelle (11) des die Forder- 
kettc^^') schrittweise voranbewegendrtn Schritt- 
schaltwerkes (9, 10) und einem gceignclcn 
Gestangc (44, 45) zwischen der genanntcn Schub- 
kurve und dem Stcuerschtcncnendstuck bestchen. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche I 
bis 13. dadurch gekennzeichnet, daB der Ablagc- 
tisch (39) des Ablagezylinders (3) in Anpassung 
an die Vorrichtung aus einer Mehrzahl von 
Roststabcn bestcht, zwischen denen die Greifer 
(35, 36) hindurch in umlaufcnde Ausnchmungen 
am Umfang des Ablagc/.ylindcrs greifen, und daB 
dem Ablagetisch an seincm den Aufnahme- 
einheiten (15) zwgekchrten Fndc auf und ah 
bewegbarc Haltefingcr (40) zugcordnet sind. 
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15, Vbrrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 14/ gekennzeichnet durch eine solche raum- 
liche Zuordnung zum Ablagezylinder (3), daB, 
jeweils wahrend eines Stillstandes der Forder- 
kette (4, 40 eine Aufnahmeeinheir (15) lhre Ab- 
wurfstellung (C) im abwarts laufenden Sektor des 
oberen Dbppelkettenrades (5) einnimmt (Fig. 4). 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Avtf- 
nahmeeinheiten (15) ihre Abwurfstellung (C) im 
abwarts laufenden Trum der Forderkette (4, 4 ) 
einnehmen und einen seitlich aus Forder- 
richtung herausschwenkbaren Wagen (17) aut- 

weiscn (F i g. 0- ' . . . 

17 Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wagen (17) der Auf- 
nahmeeinheiten (15) zwei Lsufrotlenpaare (19, 
19'- 20 20') aufweisen und mit der Acnse ernes 
dieser Paareschwenkbar an der Forderkette (4, 4 ) 
befestigt sind, daB die inneren, der Fuhrung des 
Wakens dienenden Fuhmngsschienen (12, 1- j 
an der Abwu rfs telle (C) im Bereich des anderen 
Laufrollenpaares Unterbrechungen (48) zum 
Hindurchtreten desselben aufweisen, daB zur 
Durchfiihrung der Schwenkbewegung des Wagens 
(17) ein an demselben angreifendes Andruck- 
stuck (49) ortsfest an der Abwurfstelle gelagert 
1st, welches im Arbeitstakt der Vorrichtung hm- 
und herbewegbar tst, und daB zum Offnen der 
Greifwerkzeuge (26, 35, 36) ein ortsfester An- 
schlag (51) im Schwenkbereich des Wagens vor- 
aesehen ist, gegen den letzterer am Ende seiner 
Schwenkbewegung mit seiner Greiferanlenkung 
(37 33, 33') anstoBt, so daB dieselbe erne Ver- 
schieb-ing im Sinne des OfTnens der Greifer (35, 
36) erfahrt. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 17 dadurch gekennzeichnet, daB der Ab- 
wurfstelle (C) ein abwechselnd urn i 90° nach 
rechts und links drehbarer Kocher (53) nachge- 
ordnet ist, der durch eutsprechende Schrag- 
stetlung seiner Drehachse (54) die g^cne 
Schragtage einnimmt, wie die Stiitzplatte (26) der 
Greifereinheit(15) beim Abwerfen der Beutel- 
pakete (P), und der im Langsschnitt U-formig und 
nach oben und beiden Seiten often ist. 

iy Vorrichtung nach Anspruch 18 v dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kocher (53) mit einem 
in seiner Drehachse verschiebbaren Andruck- 
stcmpel(56) zum Festhalten des Beutelpaketes (P) 
wahrend der Drehung ausgestattet ist. 

20. Vorrichtung nach dem Anspruch 18 Oder 
19, dadurch gekennzeichnet, daB der Kocher (53) 
in seiner Langsrichtung auf seiner Drehachse (54) 
vcrstellbar ist. 



Die Erfindung bezieht sich auf Maschincn zum 
Hcrslcllen von Beuteln aus Papier odcr KunststofT- 
folie. die zum Aiutragen der fcrtigen Bcutcl mtt 
einem umlaufendcn Ablagezylinder ausgestattet smd 
und zum Bildeh von Bcutelpakcten eine dem Ablage- 
zylinder zugcordnete Vorrichtung zum Auffangcn 
nnrl Sammeln bestimmtcr Beutclstuckznhtcn und zum 



Weitertransportieren der so gebildeten Beutelpakete 

aufweisen. A ;;hf»r- 

Die bekannten Vorrichtungen dieser Art , 
nchtnen die an den AblageUsch des Ablage^hnders 
5 hochkant abgegebenen Beutel 

Stiickzahleh und f5rdern die so gebildeten Beutel 
pakete schrittweise in radialer ^Richtung aus dem 
Bereich des Ablagezylinders heraus. Die Beutel 
pakete formieren sich dabei zu einer geraden Reihe. 
Fn der sie mit ihren groBen Flachen PamU^ue.n- 
ander aufrecht stehen. In dieser Re.henformat.on 
sind die einzelnen Beutelpakete jedoch fur den Em- 
satz von Heft- oder Banderoliervornchtungen unzu- 
ganglich, mit denen die Beutelpakete gegen seitliches 
I5 Verschieben ihrer Beutel gesichert und damit hand- 
fest geroacht werden. ■ , ... 

Eine solche aus der USA.-Patentschnft 2 729 IM 
bekannte Vbrrichtung ist mit oner radial vom Ab- 
lagezylinder weg fordernden endlosen Kette ausge- 
ao stlttet, deren KettengUeder «chtw.nkhg nach auBen 
vorstehende Finger ausweisen, so daB sie paarweise 
Gre:5er bilden, die im Bereich des Kettenrades 
gedffhet sind, die vom Ablagetisch des Ablagezyhn- 
ders in ihren Bereich vorgezogenen Beutelpakete 
as aufnehmen und sich beim Obergang in das obere 
gerade Trum schlieBen, um -die Pakete aoihrer 
unteren Kante zu erfassen und wahrend des Trans- 
portes festzuhalten. Da die einzelnen Beutelpakete in 
der Reihe, die sie im Bereich der Kette bilden, unzu- 
30 gangltch sind und der Kette ohne die Gefahr gegeri- 
seitiger Verschiebungen der Beutel im Paket nicht 
entnommen werden konnen, sind weitere, nut Greif- 
werkzeugen ausgestattete Fordermittel notwendig. die 
die Pakete erfassen und seitlich aus der Reihe her- 
35 ausfordern. Bei der bekannten Vorrichtung sind diese 
Fordermittel schwenkbare Greifer, die die Beutel- 
pakete erfassen, ans der Reihe herausschwenken und 
um 90° umgelegt auf einem Tisch ablegen. 

Eine andere aus der deutschen Auslegeschrift 
4., 1 139 792 bekannte Vorrichtung, die die Beutel- 
pakete ebenfalls in einer Greuerkette radial vom 
Ablagezylinder fortbewegt, entnimmt die Beutel- 
pakete dieser Greiferkette mittels eines mit Mitneh- 
mern besetzten Bandforderers, dessen Anordnung 
45 quer zur Greiferkette so getroffen ist, daB seine 
Mitnehmer die Pakete einzeln nach oben aus den 
Greifern herausheben und in den Bereich einer 
Banderoliervorrichtung fordern, die die Paxete mit 
einer Banderole umgibt. 
50 Diese bekannten Vorrichtungen sind von kornpli- 
zierter Bauart und deshalb sowohl hinsichthch ihrer 
Herstellkosten als auch ihres Platzbedarfs auf^vendig. 
Sie vermogen beim Obergeben der Pakete von der 
Greiferkette an das Querfordermittel gegense.iige 
55 Verschiebungen der einzelnen Beutel im losen Paket 
nicht mit Sicherheit zu vermciden, besonders dann 
nicht, wenn die Beutel aus glattcn Papieren odcr 
Folien hergestellt sind. Die Folge hiervon sind haufigc 
Betriebsstorungen und AusschuB. Die bekannten 
60 Vorrichtungen sind, wenn uberhaupt, nur mit groUcm 
Zeitaufwand auf Pakete von andercr Bcutelstuckzahl 
umzustellen, weil dazu samtliche Greifer der Oreifcr- 
kette ausaewcchselt werden mus^n. Die Grcitcr- 
ketten lassen zude.m nur gerin.jc Verstcllbcrc.chc 
65 ihrer Greiffinger zu, weil deren Abstandc von der 
Teilung der Greiferkette bestimmt wird. ,„,,,, 
Eine weitere. in der USA.-Patentschrift 3 135 175 
bcschricbcnc Vorrichtung zum Bilden von Beutel- 
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pakcten iiberriimmt die aufrecht stehenden Beutel 
cinzeln vom Austragsorgan der Bcutelmaschine 
mittcls zweier schwenkbarer Zangen. von denen die 
cine ihrc Schwenkbewegung im Uhrzeigersinn und 
die andcrc im Gegenzeigcrsinn ausfuhrt. Die Zangen 5 
kommen abwechselnd zum Einsatz und drehen jeweils 
hestimmte Stiickzah!ert von Beuteln abwechselnd im 
Uhrzeigersinn und im Gegenzeigersinn urn 90° . so 
daB dieselben nunmerr auf def einen oder anderen 
ihrer beiden Langskanten stehen. Die Zangen ilber- io 
geheri die Beutel in dieser Lage einzeln an ein Paar 
paralleled horizontal umlaufender Forderschnecken. 
deren Schneckensteigung sich in Forderrichtung bin 
stetig verringert. Die Schnecken fordern die auf ihrer 
Lang<kante aufrechl stehenden Beutel zwischen 15 
ihren Schneckengangen in Ouerrichtung auf einem 
Sammeltisch voran. , wobei sie deren gegenseitigc 
Abstande. cnisprechend der sich verringernden 
Schneckensteigung. verringern. so daB die Beutel 
schlieBlich. mit ihren Flachen aneinanderliegend, *o 
einen fortlaufenden Stapel auf dem Sammeltisch 
bilden. Durch die verschiedene Drehrichtung der 
Zangen liegen die voti letzteren entnommenen ein- 
zelnen Beutelpakete mit ihrer Bodenfaltung abwech- 
selnd an der einen oder anderen Uneseeitc de« *s 
fortlaufenden Stapels. 

Dicse Vomchrung bietet keine Moglichkett zum 
Einsatz von Heft- oder Banderoliervorrichtungen. 
die die von den Zangen entnommenen Beutel zu 
handfesten Beutelpaketert zusammenfassen. Sic er- 30 
fordcrt den Einsatz von Personal, urn dem fort- 
laufenden Beutelstapel Pakete mit bestimmter Beutel- 
stiickzahl zu entnehmen und zu heften oder zu 
banderolieren. Die Vorrichtung vertnag zudem nur 
Beutel aus steifen Papieren zu verarbeiten. die ihrc 35 
aufrcchte Stellung zwischen den Schneckengangen 
beibehalten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine 
dem Ablagezylinder der Beutelmaschine zugeordnete 
Vonichtune zum Auffangen und Festhalten von 40 
Beuteln in^ beliebiger Stiickzahl und zum Weiter- 
fordern der so gebildeten einzelnen Beutelpakete 
vorzuschlagen. dfe die angezeigten Nachteile der 
bekannten Vorrichtungen nicht aufweist. Die vorzu- 
schlasendc Vorrichtung soil insbesondere die Bildung 45 
von Beutelpaketen mit beliebigen Beutelstiickzahlen 
ohne Schwierigkeiten zulassen und es erlauben. die 
Beutelpakete unmittelbar. d. h. ohne Obergabe an 
andere Fordermittel, einer beliebigen Heft- oder 
Banderoliervorrichtung zuzufiihren und die Pakete 50 
erst nach dem Heften oder Banderolieren als hand- 
festc Pakete auszutragen. 

Bei der Losung dieser Aufgabe geht die Erfindung 
aus von einer Vorrichtung an Maschinen zum Her- 
stellen von Beuteln od. dgl. mit Ablagezylinder zum 55 
Auffangen und Festhalten von Beuteln in beliebiger 
Stiickzahl und zum Weiterfordern der so gebildeten 
einzelnen Beutelpakete zu einer Ablagestation. 
eesebenenfalls iiber eine Heft- oder Banderolier- 
station. bestehend aus einer Mehrzahi von Aufnahme- 60 
einheiten. die mit gleichem Teilungsabstand an einem 
Fordermittel angeordnet sind. das schritrweise in 
zum Ablasezylinder tangentialer Richtung aufwarts 
und sesenlaufig zu demselben bewegbar ist. und 
wobef die Aufnahmeeinheiten zum Halten der Pakete 65 
wahrend der Forderung aus dem Bereich des Ab- 
iacezvlinders dienen. Eine solche Vorrichtung ist aus 
der deutschen Auslegeschrift 1 178 772 zum paket- 



welsen Gruppieren und Banderolieren von Brief- 
iimschlagen bekannt. Die Aufnahmeeinheiten sind 
hierbei fachcrartig ausgebildet, nehmen also die zu 
banderolierenden Briefumschlage lediglich auf. ohne 
sie klemmend festzuhalten. Hierbei besteht. insbe- 
sondere bei hohen Produktionsgeschwindigkeiien. 
die Oefahr. daB die einzelnen Wcrkstiickc eincs 
Paketes wahrend der Forderung vernitachen. Diesc 
Gefahr ist groBer als bei Briefumschlagen, wenn 
Beutel mit angefaltetem Boden. beispielsweise Kreuz- 
oder Klotzbodenbeutel. gefftrdert werden, da der- 
artige Beutel wegen ihrer auftragenden Boden nicht 
in dem MaBe im Paket ganzRachtg salt aneinander- 
liegen. wie es bei Briefumschlagen der Fall ist. 

Zur Losung der Erfmdungsaufgabe wird deshalb 
die aus der deutschen Auslegeschrift 1 1 78 772 be- 
kannte, vorstehend geschilderte Vorrichtung gemaB 
der Erfindung dadurch weiter ausgestaltet, daB jede 
Aufnahmeeinheit ein Greifwerkzeug aufweist. das 
aus einer zur Forderrichtung der Aufnahmeeinheit 
parallelen Stiitzplatte und mindestens einem quer zur 
Forderrichtung verschiebbaren Greifer besteht. daB 
das Greifv^rkzeug quer zur Forderrichtung aus sci 
ner Forderstellung in an sich bekannter Weise geuv :» 
den Ablagezylinder in eine Fangstellung vorbeweg- 
bar ist. daB der Greifer nach Auf'angen eines Bcu c? 
paketes schlagartig in Richtung naf die Slutzpla'U* in 
eine Greif stellung bewegbar ist und daB die die 
Beutelpakete mittels der Aufnahmeeinheiten aus dem 
Bereich des Ablagezylinders herausfordernde Strcckc 
der Fordermittel tangential zum Ablagezylinder \or- 
lauft. Als Fordermittel zum schrittweisen Voran- 
bewegen der Aufnahmeeinheiten kommt bevor7uc ! 
eine endlose Fbrderkette in Betracht. die von einem 
Schrittschaltwerk von beliebiger bekannter Bauart. 
z. B. von einem Malteserstern, angetrieben ist. des- 
sen Stillstandszeit durch Ein- und Ausschalten des 
Antriebsmotors willkiirlich anderbar ist. 

Die Vorrichtung nach der Erfindung iibernimmt 
mit jeder Aufnahmeeinheit je nach Wahl ihrer Still- 
standszeit eine beliebige Anzahl von Beuteln vom 
Ablagezylinder. erfaBt sie unverschiebbar mit ihren 
Greifwerkzeugen und transportiert die so gebildeten 
Beutelpakete einzeln zunachst seitlich und dann 
aufwarts schnell aus dem Bereich des Ablagv /y lin- 
gers heraus. so daB nach der Bildung eines Stapels 
mit der vorgegebenen Beutelstiickzahl dieser Stapc! 
beim Herantransport des nachsten Beutels dcysen 
Ablage in der nachstfolgenden Aufnahmeeinheit nicht 
behindert. Dabei sind die einzelnen von den Auf- 
nahmeeinheiten fcstgehalfenen Beutelpakete Uinp 
des Transportweges der Forderkette frei zuganglich 
und konnen ohne weiteres von am Transportwei 
angeordneten Heft- oder Banderoliervorrichtunger 
zu handlichen Paketen banderoliert oder gehefto 
werden. bevor sie durch OfTnen der Greifwerkzeugi 
von den Aufnahmeeinheiten auf ein Sammelbanc 
abgeworfen werden. Hi er durch sind gegenseilige Ver 
schiebungen der von jeder Aufnahmeeinheit an 
Ablagezylinder zu einem Paket zusammengefaBiei 
Beutel ausgeschlossen. Die Vorrichtung kann selbst 
versta'ndlich nach Bedarf auch ohne Heft- ode 
Banderoliervorrichtungen betrieben werden. 

Aus der USA.-Patentschrift 2 729 1 5 1 ist e<* He 
einer Vorrichtung zum Bilden von Beutelpaketen ai 
sich bekannt. eine Aufnahmeeinheit gegen den Ab 
lagezylinder in eine Fangstellung vorzubewegen 
Auch bei der aus dieser Paten tsch rift bekanntei 
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Vorrichtung wird abcr das Beutetpaket nicht klem- 
mend festgchalten, sondern die Forderung erfolgt in 
den Zwischen raumen zwischen den Ansatzen eines 
Forderers, so daB sich hier die gleichen Nachteile 
ereeben, wie sie hinsichtlich der Vorrichtung nach 
der dcuischen Auslegeschrift 1 178 772 aufgezeigt 
wurden. Der genannten USA.-Patentschrift ist auch 
aicht die Anweisung nach der Erfindung zii entneh- 
tien, den Greifer nach Auffangen eines Paketes 
tchlagartig in Richtung auf die Stiitzplatte in eine 
Creifstellung zu bewegen. Diese Anwetsung ist im 
hinblick auf die hohen Produktionsgeschwindig- 
tceiten modemer Beutelmaschinen von groBer Bedeu- 
tung, indent durch die schlagartige Bewegurtg des 
Greifers auf die Stiitzplatte zu der Greifer schnell 
bus dem Bereich des Ablagezylinders entfernt wird. 
tlamit nicht auBcr der abgezahlten Beutelstuckzahl 
Unkontrolliert weitere Beutel vom Greifer aufgefan- 
gen werden. 

SchlieBlich ist es auch aus den erwahnten Druck- 
schrif ten nicht bekannt, die die Beutelpakete mittels 
der Aufnahmeeinheiten aus dem Bereich des Ablage- 
zylinders herausfordernde Strecke der Fordermittel 
tangential zum Ablagezylinder verlaufen zu lassen. 
Sowohl nach der deutschen Auslegeschrift 1 178 772 
als auch nach der USA.-Patentschrift 2 729 151 ver- 
lauft c**e genannte Strecke der Fordermittet radial zum 
Ablagezylinder bzw. in horizontaler Richtung. Sollen 
bei einer derartigen Forderung die einzelnen Beutel- 
pakete den Werkzeugen einer im Transportweg an- 
geordneten Heft- oder Banderoliervorrichtung frei 
zuganglich sein. so ist es erforderlicru die einzelnen 
Pakete mit einem betrachtlichen gegenseitigen Ab- 
stand zu fordenu wie es die deutsche Auslegeschrift 
1 178 772 zeigt. Hierdurch erfahrt die Vorrichtung 
eine groBere Ausdehnung in horizontaler Richtung 
und hat somit einen erhohten Raumbedarf, der im 
Hinbbck auf die ortlichen Verhaltnisse vielfach 
unerwunscht ist. Die nach der vorliegenden Erfin- 
dung vorgesehene Fiihrung der herausfordernden 
Strecke der Fordermittel tangential zum Ablage- 
zvlinder ermoglicht demgegeniiber die Anordnung 
einer Heft- oder Banderoliervorrichtung oberhalb 
der sich in Hohe des Ablagezytinders erstreckenden 
Horizontalen und vermeidet somit den genannten 
Nachteil. 

Das Schrittschaltwerk der Forderkette wird in 
weiterer Ausgestaltung der Erfindung von einem 
Schaltz'ahlwerk gesteuert, das die auf dem Ablage- 
zylinder der Beutelmaschine zulaufenden Beutel z'ahh 
und nach Durchlauf der eihgestellten Sruckzahl das 
Schrittschaltwerk der Forderkette einschaltet. Ein 
vom Schrittschaltwerk betatigter Endschalter setzt 
dabei das Schrittschaltwerk wieder still, sobald das- 
selbe ein Arbeitsspiel ausgefuhrt und dabei die 
Forderkette um einen Teilungsabstand der Auf- 
nahmeeinheiten voranbewegt hat. 

Die Aufnahmeeinheiten bestehen nach der Erfin- 
dung aus je einem an die Forderkette angelenkten. 
zwischen Fuhrungsschienen gefuhrten Wagen und 
einem an dem Wagen quer zu dessen Forderrichtung 
verschiebbaren Schlitten, an dem das Greifwerkzeug 
angebracht ist. Letzteres besteht in weiterer Ausge- 
staltung der Erfindung aus einer am Schlitten 
befestigten, zur Forderrichtung der Aufnahmeeinheit 
parallelen Stiitzplatte und einer Reihe von entgegen 
der Kraft einer Feder quer zur genannten Forder- 
richtung gegen den Ablagezylinder verschiebbaren, 



hakenformigen Greifern. die bewegbar am Schlitten 
gelagert sind unci durch Ausnehmungen am nach- 
Faufenden Ende der Stulzplatte von hinten durch 
letztere hindurchgreifen, vor derselben mit ihren 
5 Armen cine Auflage zum Auffangen der vom 
Ablagezylinder abgcworfenen Beutel und mit ihren 
Haken Greifbacken bilden. fur die die Stiitzplatte mit 
ihrer Vorderflache die Gegenbacke bildet. Um hier- 
bei die Maulweite dieses Greifwerkzeugs der Dicke 
io (Beutelstuckzahl) der zu bildenden Beutelpakete nach 
Bcdarf anpassen zu konnen. ist die Stiitzplatte in 
Bewegungsrichtung des Schlittens verstellbar an dem- 
selben angebracht. 

Nach einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
15 dung sind die hakenformigen Greifer mit Parallel- 
kurbelpaaren am Schlitten angelenkt, wobei die 
Anlenkung vorzugsweise so getrofTen ist, daB die 
Greifer in einer aufwarts gerichteten Kreisbahn vom 
Ablagezylinder zuriickbewegt werden. 
ao Die in der beschriebenen Weise ausgcbildeten 
Aufnahmeeinheiten werden mittels ihrer Fordc 
kette in ihre Bereitschaftsstellung vor dem Ablage- 
tisch des Ablagezylinders gebracht. wobei ihre Greif- 
werkzeuge durch Querverschieben des Schlittens in 
as den Bereich des Ablagezylinders in die Fangstellung 
voranbewegt und durch Weiterbewegen der Greifer 
zum Auffangen der Beutel geoffnet werden. 

Das Querverschieben und OfTnen der Greifwerk- 
zeuge erfolgt nach der Erfindung mittels einer an der 
30 den Greifern gemein^amen Anlenkung (Parallel- 
kurbelpaar) befestigten Steuerrolle und einer orts- 
festen Steuerschiene. auf der die Steuerrolle wahrend 
des Voranbewegens der Aufnahmeeinheit rollt. Die 
Greifwerkzeuge werden somit bereits wahrend des 
35 Voranbewegens der Aufnahmeeinheiten in deren 
Bereitschaftsstellung in ihre Auffangstellung im 
Bereich des Ablagezyiinders bewegt. Zum Zweck des 
schnellen SchlieBens der Greifwerkzeuge und Zu- 
riickbewegens derselben mitsamt des von ihnen 
40 erfaBten Beutelpaketes in die Forderstellung weist 
die Steuerschiene in weiterer Ausgestaltung der Erfin- 
dung eiri quer zur Forderrichtung der Aufnahme- 
einheiten bewegbares Endstiick auf. das von A 
triebsmitteln vorzugsweise in der Weise im Arbeit 
45 takt der Vorrichtung hin- und herbewegbar ist. daB 
es in der einen Endlage das Voranbewegen der 
Greifwerkzeuge gegen den Ablagezylinder in ihre 
Fangstellung volfzieht und durch schnelles Zuriick- 
bewegen in die andere Endlage die Greifwerkzeuge 
50 mit dem erfaBten Beutelpaket schnell in ihre Forder- 
stellung zuruckfuhrt. Der Beginn dieser Zuriick- 
bewegung wird vorzugsweise durch ein die Beutel 
zahlendes Schaltzahlwerk bestimmt. das die Antriebs- 
mittet des Steuerschienenendstuckes im Sinne der 
55 Zuriickbewegung der Greifwerkzeuge in ihre Forder- 
stellung einschaltet, sobald die am Zahlwerk einge- 
stellte Beutelstiickzahl von den Greifwerkzeugen 
aufgefangen worden ist. Die Zuriickbewegung der 
Greifwerkzeuge aus dem Bereich des Ablagezylinders 
60 muB mit Riicksicht auf die hohe Pfoduktionsleistung 
moderner Beutelmaschinen sehr schnell erfolgen. 
damit nicht auBer der abgezahlten Beutelstiickzahl 
unkontrolliert (ein oder gar mehrere) weitere Beutel 
von den Greifwerkzeugen aufgefangen werden. 
s 5 Nach einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung bestehen die Antriebsmittel zum Kin- und Her- 
bewegen des Steuerschienenendstuckes aus einer 
Schubkurvc auf der Antricbswelle des die Forder- 
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kettc schrittweise voranbcwegenden Schritischalt- 
wcrkcs und einem gccignetcn Geslange zwischen der 
-cnanntcn Schubkurvc und dem Stcuerschicnenend- 
sttick Mil diesen Antriebsmitteln laBt sich durch 
cntsnrechendc Ausgcstaltung und Anordnung der 
Stciicrflanke der Schubkurve die schnellc Zuruck- 
beweeung des Steuerschicncne ndstiickes rcchtzeitig 
cnit Beginn eines jeden Schaltschrittes des Kelten- 
fldrderers vollziehen. Da. wie bareits ausgefuhrt. die 

' 9 r .. » o.a&aa .-l%*o-/-»K urn f 1 I P 



parallel zum abwarts laufenden Kettentrum steht, ist 
das Abwerfen des Beutelpaketes und das ordnungs- 
maBige Auffangen dessclben nicht ohnc weiteres 
moglich. Die Erflndung schlagt deshalb vor, die Auf- 
5 nahmeeinheiten mit aus ihrer Fordcrrichtung aus- 
schwenkbaren Wagen auszustatten. Durch diese 
Schwenkbewegung der Wagen wird die Stutzplatte 
mil dem Beutelpakct aus der Richtung des abwarts- 

Sri^S von,«ehen. Da. wie berei* au,gefuh£ die # ^ ^ 

Schahschritte dieses .^J^^*^^ " gK X S3S schrag abwart, aus der Bahn der 
ankommenden Beutel ^lendes f™™™™% t Aufnahmeeinheiten herausgleiten laBt. 

umlSuft und somit die P r ^'««" B . f 1 j." U "; fette btfestigt. Ferner sind die inneren. der Fuhrung 
unterbrothener. dem Beutelmaschinentakt enlspre- ns dienenden Laufschienen an der Abwurf- 

chender Folge abwirft. ist gewbhnl.ch e,n Ablage- dea Wagens flj«j ena Laufro „ enpa aTes unter- 

tiKh "» >»*i»>^^rfMe ^^Sll ^Tr - brocVen uT beim Sehwenken des Wagens dieses 
abgeworfenen Beutel auffangt und stapeit. uer w-ufroiie-naar aus der Fuhrung heraustreten zu 
Ablagetisch bes.eht in Artpassung an die vo'l^gende ^^gEfich hi zur Durchfuhrung der Schwenk- 
Vorrichtung aus einer Mehrzahl von *»^ten nut JSSSnSnS Wagen angreifendes Andruckstuck 
Zwischenraumen. durch die ^ e hakenformjgen Ore.- be^gun «r . am ^ g , m 
fer der Aufnahmeeinheiten tiindurch in umlaufende ororesi i an orfichtung hin . und herbewegbar 

Ausnehmungen am Umfang des A ht und tst f^er zurn OfFnen der Greifwerkzeuge ein 

greifen, wahrend I sie sich ■ Arer^ngste.lung J*"""^ votBeS ehen. gegen den der Wagen 

am Ende seiner Sehwenkbewegung mit seiner 
Greiferanlenkung anstoBt. so daB letztere eine Ver- 
3 o schiebung im Sinne des Offnens der Greifer erfahrt. 
Die Beutel werden vom Ablagezylinder in aufrech- 
ter Stellung, auf ihrem Boden stehend. an die Auf- 
nahmeeinheiten abgegeben.Dementsprechend verlaBt 
, , c ..^. rW . lin( i beweeen das Beutelpaket die Aufnahmeeinheit in seiner 

eines Schaltschrittes der Forderkette undwwegen Lgnesrichtvl n K mit den Beuteloffnungen voran. Zum 
sich erst dann wiede, L'FtS^ ta^£5£ SSL der Beutelpakete zu groBeren Ver- 
zeuge der nachsten Aufnahmeemhei^ : Are .™g«" packungse i nhe iten ist es vorteilhaft. Hie Pakete so m 
lung eingenommen ha»vm. Sie verhindern dabei. da^ pa B Fordermittel abzulegen. daB die 

die wahrend des Schaltschrittes de. ^or de jkette vom Q^^ a |^ f dcr Beute1 abwec hselnd nach der einen 
Ablagezylinder auf den ^blageUsch abgeworfenen Bode ^ ^ djeser Lag£ 

Beutel von diesem heninterfalleii konnen. Durch *e B eutelpakete ohne weiteres zu einem geraden 

bereits angedeutete aufwarts g encht ^ nR 7; e £n: Pake t aufeinanderschichten. weil dabei jewel s d.c 
die die Greifer und das von mnen erf ^ te .^rf; durch die B odenfaltung der Beutel bedingt dickere 
paket wahrend ihrer Ruckzugbewegung beschre£en, ™ d *% m °; e p aketes g BXlf der diinneren, durch die 
konnen die Haltefinger rechttemg , .n .hre ^ obe« ^End- ^ 0ffn „ngsenden der Beutel bedingten Seite des 
lage bewegt werden. noch bevor die Greifer und das | hbarten Paketes au niegt. 

von ihnen erfaBte Beutelpaket ganz aus dem Bereicn □ ^ vorteilhafte Querlage der Beutelpakete 

des Ablagetisches zurfickgezogen worden stnd. erreichen. ist der Abwurfstelle in weiterer Aus- 

Die raumliche Anordnung der Vornchtung zum ^'^j, der Erfindung ein abwechselnd urn 90< 
Ablagezylinder kann so getroffen sem dab jeweiis 5 j- drehbarer Kocher nachgeord 

xvahrlnd eines Stillstandes der Forderkette erne 50 nach rectus un Schragstellung seine. 

Aufnahmeeinheit ihre Abwurfstellung im abwarts net. de. aurcn h P . tJ! .j.„ „ inn ; mmt ^ Hi, 
laufenden Sektor des oberen Doppelkettenrades em- 
nimmt. In dieser Stellung der Aufnahmeeinheiten 
nimmt die Stutzplatte und das von den Greifern aut 



greifen, wanrena sie »•>-■■ ■» • — o — - ° 

befinden. Dem Ablagetisch sind an seinem den Auf- 
nahmeeinheiten zugekehrten Ende auf- und abbeweg- 
bare Haltefinger zugeordnet. die wahrend der 
Zuriickbewegung der Greifer zwischen diesen auf- 
warts in eine Endlage bewegt werden, in der sie die 
Tischflache des Ablagetisches bberragen. Die Halte - 
finger verharren in dieser Endlage jeweils wahrend 
eines Schaltschrittes der Forderkette utk <W 



net, acr aurcn cmiH'^'^'^v — ^ — c : 

Drehachse die aieiche Schraglage einnimmt wie dy 
Stutzplatte der Aufnahmeeinheit in der Abwurf 
stelluna und der im Langsschnitt U-formig und nacl 



nimmt die Stutzplatte und das von den Greifern aut . „ ^ m ^ jst Dieser K g che 

ihr festgehaltene Beutelpaket erne Schraglage em die 55.^" ^ Aufnahmeeinheiten abgeworfene 



ODen uriu ikilh ut.ivj>_.i 

fan^t die von den Aufnahmeeinheiten abgeworfene 
Beutelpakete mit seinem Bodensteg auf, dreht die 
selben um 90° abwechselnd in die eine oder ander 
Querlage und laBt sie so auf ein unter dem Koch* 



mr icbiuciidi ii^m- wwuivij/unv. ~- — o ^ 

das Paket nach dem Offnen der Greifer ohne weiteres 
durch Schwerkraft schrag abwarts aus dem Bereictt 
der Aufnahmeeinheit herausgleiten laBt. Diese Zu- 

ordnung bedingt jedoch daB ,die Heft- oder 3andero ^«=»-^ — F7rderband"gleiten, wo sie die g 

liervorrichtungen zum Handfestmachen der Beutel- ^^e Lage ohne weiteres einnehmen. Der Koch, 

pakete nur im Bereich des aufste.gendcn Trums der | einem m seiner Dreh achse ve 

Forderkette angeordnet werden , konnen, wo mog- J« JJKL Andriickstempel ausgestattet, der d; 

lichemeise kein ausreichender Platz zur Verfugung ^ cn '^ ar k en wahrelid d er Drehung des Kochers fe< 

steht bzw. die Zuganghchkeit schlecht ,st. ; is t des- B 5, ute ^ et ei ^ r h ^ vorteilhafteo Ausgestaltm 

halb erwiinscht, das Austragen , der Beutelpakete ^erst 6 S Nach em ^ ^ ^ . ^ 

im absteigenden Trum der Forderkette wahrend I ernes der trnno | vers , e Ubar, um bei den versch. 

dem B^paS SS=T vorkofnmenden BeutelgrbBen die Drehac h 
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gewahrleisten. M(ir , , _ n H;ind dcs auf 5 Greifwerkzeuge zum Bilden der Beutelpakete ange- 

Ablagezy Under zum Auf ^^JJj;.,, vorlaufenden Laufrollenpaares 19. 19' schwenkbar 

Beuteln m W-MR^^JS, an die b eiden Kettenstrangc 4. 4' angelenkt. Der 

fordern der so , gebiWe en «nzelnen BeutelpaKe.e ^ y f fi9 Mitte , 9tUck 21 in 

Seitenanucht. zum T«1 '« Schnitt, Vorr j ch _ dem " der Schlitten 18 zwischen Rollen 22 gefiihrt ist. 

. F 1 8 i ST. i fh IJffSSSiSi Der Weg de S Schlitten* ist durch einen im Schlitten 

tungnach FN g. 1 in [^^^SuSk'nS in .5 befestigten Anschlagstift 23 und ein Langtoch24 im 

ansicht, iwn Tdim Sctattt_ nach Lime u-formigen Mittelstiick begrenzt. in das der An- 

F '/i I SlS $S£*E*& Aufnahmeeinheit. schlagstfft eingreift. Eine Feder 25 halt den Schlitten 

Fl £ f. . < ' ,B ~ r^r/L. in TIT in Fi e 2 in seiner vom Abtagezyhnder 3 abgewandten Forder- 

ZUm Te, V der fT^r^riJ V^chX^l nach stellung. Am Schlitten 18 ist eine Stiitzplatte 16 an- 

Fig. 4 den oberen Teil der Vorn cmiing n brM £ u die s5ch auf der dem Ablagezylinder 3 

Fig. mi emer anderen . An „ or .fn u "B. d " Abwurf SgivSidten Seite der Aufnahmeeinheit parallel zr. 

StC 2- "^^T-fSSfiS? te -nSSSTte PMIc K deSn?6rderrichtungo erstreckt. Die StoTzplatte fat 

F i g. 5 eine Draufsicht m des i-ra es Fiihrungsstange 27 befestigt. die im Schlitten 

in Fig. 1 in verkleinertem MaBslab. zum leil im ^ rfeb|jBf geJagert * nd mitte , s einer PaB f e der28 

Schnitt. Drehen gesichert ist. Eine an der Stiitzplatte 
Die Vomchtung nach F 1 g. I «t nirt «hrem »5 gg™ Ste ,,fp ind el 29. die durch die Bohrung 

Maschinengestell 1 am £*"gg£^ f £ . d£ Fortsntzes 30 am Schlitten hindurchgreift. und 

iiber em unteres JyPjKJid^MriteS freien Enden an ein gemeinsames Koppelstiick 34 

■ActaeS sllA^/^IM^i^^Mg^ £ lenkt sind . Am Koppelstiick ist eine Reihe von 

^^H W Y^^^enS^to Se DrS hakenformigen Grciferr! .35. 36 befestigt, die von 

10 auf der A^ebswelle "Westo & "^^"frS hinten durch Ausnehmungen am nachlaufenden Ende 

nchtung des ^^^"''J^KfatS der Stiitzplatte 26 hindurchgreifen. vor derselben mit 

s,ch das ^t 1 *f2^iSS35£abSSl ihren Armen 35 eine Auflage zum Auffangen der vom 
tram schnttweise ^^^S^SrmS^- 4» Ablagezylinder 3 abgeworfenen Beute» und mit ihren 

aufwarts bewegt. Die F oroerncm u "8«^" 3 Haken 36 Greifbacken bilden, fiir die die Stiitzplatte 

kette 4. 4' ist zur Mndttq ^^■gfwto »«r dem Ablagezylinder zugekehrten Vor- 

gegenlaufig. Zu beiden Se ten g^gdrfSS- derflache die Gegenbacke bildet. Das Fang- un 

Kettenstrange4 4 sind ^S^TSnvSSl Greifwerkzcug der Aufnahmeeinheit besteht somit 

paare 12, 12 13, 13 angebracht^ d * a * m v * r ' aus der stiitzplatte 26 und den Greifem 35, 36. Seine 

^^ST°T^^^FSSSi>S l iS^S Maulweite^ P i S t durch die beschriebene Ver* ,11- 

parallel J^^g^ f TS Aufnahme- moglichkeit der Stiitzplatte 26 an die Dicke der zu 

5SSSA ^S'fe W S» d«»e S « 

so getroffen, daB das dem Ablagezyhnder ^ W f Greifstellung y zuruckbewegt. Die durch die 

kehrte Tram der F°'derk^te 4- 4 n 1 w ^«zte«in verursachte Greifbewegung der Creifer 35 

tangent,aler Richtung aufwarts lauft und I da .B jew«s Anschlas 47 begrenzt, auf den da: 

V^^Sf^-^SJ^i-VS 5 s Parallelkurbelpaar33 auftrifft. ofe Anordnung de 

AufnahmeemhenlS^die J^^^^a /S- Parallelkurbelpaare 33, 33' am Fortsatz 32 ist s« 

aufwarts laufenden Kettentram lUnBeij J m es ^ trofTen . daB H die Greifer 35, 36 in einer schrag auf 

lagezyhnders 3 zum Fangen der ™« « , £™^ c * arts ser ichteten Kreisbahn k aus ihrer Fangstellung : 

worfenen Beutel B e mmmmt wjhrend ^ e ^ ne an ^ r im B( r reich des Ablagezy linders 3 in ihre Greifstel 

Aufn.hmee.nhe. m ^^ a J?°™X di?-eWlde- 6- lung, zuruckbewegt werden. Dem Ablagezylinder 

fen BemeiTake e P die V nS verlassen. An ist ~ein Ablagetisch 39 zugeordnet, der aus eine 

ten Beutelpakete t> axe v ( 0 mcni s i - Mehrzahl von Roststaben besteht, zw.schen denen di 

^\^. m ^^J^S^^^TiX a Greifer 35, 36 in ihrer Fangstellung x hindurch i 

dEr v A « n J ^ £Pl3SSte BandSolier- od er umlaufende Ausnehmungen am Umfang des Ablag. 

Heto B rri d cnfung n enl6 h vo^es^n S^die von 65 zv.inders ^greifen, .Dem Ablagetisch 39 sind an seine, 

Hertvorncmuugcii f °- t _ pha i tene „ Beutel durch den Aufnahmeeinheiten 15 zugekehrten Ende au 

££££££ ^S5THrf5?2^S3iwSrB«rtel. und abbewegbare Haltefinger 40 zugeordnet. D 

trmrntn asVen Haltefinger sind durch an sich bekannte. auf d 
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Zeichnung nicht dargestellte Antriebsmittel, z. B. 
durch eine Schubkurve auf der Antriebswelle 11 der 
Vonichtung (Fig. 1), in der Weise im Arbeiistakt 
derselben angetrieben, dafi sie wahrend der Bewe- 
crunasschritte der Aufnahmeeinheiten 15 die stnch- 
punktiert dargestellte, obere Endlage oberhalb der 
Ab1a*etischfl'aciie und wahrend der Stillstande der- 
selben die untere, in vollen Linien dargestellte 
Endlage unterhalb der Ablagetischflache einnehmen. 

Unter dem EinfluB der Federn 25 und 38 nehmcn 
die Greifwerkzeuge 26, 35 ? 36 ihre in Fig. 2 strich- 
punktiert angedeutete Forderstellung z ein, in der sie 
aus dem Bereich des Ablagezylinders 3 zuriickge- 
zo*en sind. Dabei befinden sich sowohl der Schlitten 
IS als auch die Parallelkurbelpaare 33, 33' in ihrer 
linken, durch die Anschlage 23, 24 bzw. 47 bestimm- 
tcn Endlage. Diese Forderstellung weist u. a. auch 
die nach Fig. 1 augenblicklich auf dem unteren 
Kettenradpaar 7 verharrende Aufnahmeeinheit 15 
auf. die beim nachsten Bewegungsschritt in die 
Bereitschaftsstellungy4 gegcnuber dem Ablagezylin- 
der 3 gclansen wird. Um hierbei die Greifwerkzeuge 
26. 35, 36 In die in Fig. 2 in vollen Linien darge- 
stelne Fangstellungx zu bewegen, ist an wenigstens 
einem der beiden Parallelkurbelpaare eine Steucrrolle 
41 gelagert, die auf cine ortsfeste Steuerschiene 42, 43 
aufKauft. Die Steuerschiene ist so geformt. daB die 
Greifwerkzeuge 26, 35, 36 wahrend des die Auf- 
nahmeeinheiten 15 in die BereUschaftsstcllung/*f brin- 
genden Bewegungsschrittes unter Spannung ihrer 
Ruckzugfedern 25, 38 allmahlich in ihre Fangstel- 
lung* voranbewegt werden und wahrend des nach- 
folgenden Stillstandes der Aufnahmeeinheit in der 
Bcreitschaftsstellungv* diese Fangstellung beibchal- 
tcn. Zum schnellen Zuriickbcwegen der Greifwerk- 
zeuge in ihre Forderstellung z ist die Steuerschiene 
mil einem schwenkbaren Endstiick 43 ausgestattct. 
Das Endstiick wird, wie F i g. 1 erkennen laBt, mittcls 
des Gcstanges 44. 45 von einer Schubkurve 46 ge- 
stcuert, die" auf der Antriebswelle 11 des Schritt- 
schaltwerkes 9. 10 sitzt. Die Schubkurve 46 ist so 
geformt, daB das Zuriickschwcnkcn des Endstiicks 
43 und damit das Zuriickbcwegen der Greifwerk- 
zeuge in die Forderstellung z bei Beginn cincs jeden 
Schaltschrittcs des Schrittschaltwerkes 9. 10 erfolgt. 
Hicrbci halten die Ruckzugfedern 25, 38 das End- 
stiick 43 mittcls der Steucrrolle 41 in st'andigem 
FormschluB mit der Schubkurve 46. Um sicher- 
zustcllen. daB die Greifwerkzeuge wahrend ihrer 
Zuruckbcwcgung zunachst die Greifstellung y und 
erst anschlieBend die Forderstellung z einnehmen. ist 
die Spannkraft der Fcder 38 groBcr bemcssen als die 
der Feder25., Der Schlitten 18 und die an ihm bc- 
fcstiglc Stutzplatte 26 verharren dann infolge der 
gcringcren Fcderspannung 25 in ihrer rechten, in 
vollen Linien dargestellten Stcllung. bis die Grcifcr 
35, 36 ihre Greifstellung y cingenommen haben. Erst 
dann bewegen sich beide gemcinsam in die Forder- 
stellung z zuriick. 

Es ist wciter oben bcrcits aiisgefiihrt wordcn. daB 
wahrend jedes Stillstandes der Forderkcttc 4. 4' cine 
Aufnahmeeinheit 15 im abwarts laufenden Kcttcn- 
trum in der Abwurfstellung C vcrharrt. Wic F i g. 1 
erkennen laBt, nehmen die Aufnahmccinhciten in 
. ihrer Abwurfstellung eine Schraglagc ein, die die 
Beutelpakete auf der Stiitzplatte 26 schrag abwarts 
aus dem Bcreich der Vorrichtimg herausgleitcn laBt. 
Das Schragstellen der Aufnahmeeinheiten wird durch 



seitliches Kerausschwenken des die Aufnahmeeinheit. 
tragenden Wagens 17 aus den Fiihrungsnuten 14, 14' 
vollzogen. Hierzu sind die Wagen, wie bereits be- 
schrieben, mit zwei Laufrollehpaaren 19, 19'; 20, 20' 
5 ausgestattet und mit den Achsen des vorlaufenden 
Laufrollenpaares 19, 19' schwenkbar an der Forder- 
kette 4. 4' befestigt. Um das Herausschwenken des 
Wagens aus den Fiihrungsnuten 14, 14' zu erlauben. 
weisen die inneren Fuhrungsschienen 12, 12' an der 
io Abwurfstelle C im Bereich des nachlaufenden Lauf- 
rollenpaares 20, 20' Unterbrechungen 48 auf. Ferner 
ist zur Durchfuhrung der Schwenkbewegung des 
Wagens an der Abwurfstelle ein im Arbeiistakt der 
Vorrichtung hin- und herbewegbares Andriickstiick 
15 49 gelagert, dem eine oder zwei Andruckrollen 50 
am Wagen zugeordnet sind. Die Schwenkbewegung 
wird durch einen ortsfesten Anschlag 51 im Schwenk- 
bereich des Wagens begrenzt, gegen den letzterer 
geeen Ende der Schwenkbewegung mit der Traverse 
20 31 seiner Greiferanlenkung 33, 33' anstoBt, so daB 
dieselbe eine Verschiebung im Sinne des Offncns der 
Greifer 35, 36 erfahrt. 

Die raumliche Zuordnung der Vorrichtung zum 
Ablagezylinder 2 kann nach Fig. 4 auch so getrof- 
25 fen sein, daB jeweils wahrend eines Stillstandes der 
Forderkette 4. 4' eine Aufnahmeeinheit 15 ihre Ab- 
wurfstellung im abwarts laufenden Scktor des obcrcn 
Doppelkettenrades 5 einnimmt. wo ihre Stiitzplatte 
26 ohnehin die erwiinschte Abwurfschriiglage ein- 
30 nimmt. Hierbei ist der Steuerrolle 41 an der Greifer- 
anlenkung 33 ein ortsfest gclagerter, im Arbeiistakt 
der Vorrichtung hin- und hcrbewegbarer Steuerhcbcl 

52 zugeordnet. der die Greifer 35, 36 zum Abwcrfcn 
des von ihnen fcstgehaltenen Beutelpaketes ofTnct. 

35 Der in der Abwurfstellung C schraggcstcllten 
Stutzplatte 26 ist gemaB Fig. 1 und 5 ein abwech- 
sclnd um 90 c nach rcchts und links drchbarcr Kochcr 

53 nachgeschaltet, der durch entsprechendc Schrag- 
stcllung seiner Drehachse 54 die gleiche Schraglagc 

40 einnimmt wie die Stutzplatte 26. Der Kc5chcr ist im 
Querschnitt U-formig und nach beiden Scitcn und 
nach oben often. Er wird mittcls des Elektromotors 
55 und an sich bckannter. auf der Zeichnung nicht 
dargestelltcr Schaltmittcl im Arbeiistakt der Vor- 
45 richtung in der Weisc angctrieben. daB cr wahrend 
der Stillstande der Aufnahmeeinheiten abwcchsclnd 
eine Drchung um 90° nach rechts und nach links 
ausfiihrt. Der Kochcr ist mit cincm in seiner Dreh- 
achse vcrschiebbarcn Andruckstcmpcl 56 ausgestar- 
50 tct, der im Arbeiistakt' der Vorrichtung \ on cincm 
Daumcn 57 in der Weisc gestcuert ist. daB er sich 
kurz yor Beginn der Drchung des Kdchcrs aus seiner 
mit der ruckwartigen Kochcrwand biindigen Bcrcii- 
schaftsstellung in seine strichpunkticrtc Arbcils- 
55 stcllung vorbewegt, in der cr das Bcutclpaket wahrend 
der Kocherdrchung fcsthalt und erst nach vollzogcncr 
Drchung wicder frctgtbt. Der Andriickstempcl vcr- 
hindcrt. daB das Bcutclpaket wahrend der Drchung 
durch Zentrifugalkraftc verschoben wird. Der Kochcr 
60 53 ist in seiner Langsrichlung auf der Drchachsc 54 
vcrslcllbar. um bci den vcrschicdcnen. vorkommcn- 
den Hcutcl'lsingcn die Drchachsc stets in die Beutcl- 
mittc zu Icgcn, so daB die Beutelpakete nach voll- 
zogcncr Drchung in gcradcr Rcihe aus das Aus- 
65 tragsfordcrband 5B unter dem Kochcr ahgeworfen 
werden. 

Die Vorrichtung wird von cincm Schaltzahlwcrk 
59 gestcuert. das auf beliebige Zahlimpulszahlcn 
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jinstellbar ist und die der Vorrichtung auf dem 
\blagezylinder 3 zugefuhrten Beutel B zahlt. pas 
Z'ahlwerk schaltet den Antriebsmotor der Vorricn- 
tung ein, sobald derselben die am Zahlwerk einge- 
stcllte Beutelstiickzahl zugefuhrt worden ist. Der 5 
Antriebsmotor wird von einem Endschalter 60 wie- 
der ausgeschaltet, der von einem Nocken 61 auf der 
Antriebswelle 11 betatigt wird. Der Nocken 61 ist in 
soldier Winkellaee auf der Antriebswelle 11 befestigt, 
daQ er den Antriebsmotor jeweils kurz vor Beginn io 
eines neuen Schaltschrittes des Schrittschaltwerkes 
wieder ausschaltet. Der Emschaltimpuls des Zanl- 
werkes S9 hat somit unverziiglich den nachsten 
Schaltschritt der Aufnahmeeinheiteh zur Folge. 

Wahrend des Bildens der Beutelpakete P nehrnen 15 
die Aufnahmeeinheiten die in Fig. 2 dargestellte 
Bereitschaftsstellung ein, in der die Greifwerkzeuge 
26 35, 36 vom Steuerschienenendstiick 43 in ihrer 
weit nach rechts in den Bereich des Ablagezylmders 3 
vorgeschobenen Fangstellung x gehahen werden. Die »o 
vom Ablagezylinder3 im Arbeitstakt der Beutel- 
maschine abgeworfenen Beutel werden dabei von 
den Armen 35 der Greifer an ihrem Bodenende auf- 
gefangen und von der Stutzplatte 26 «n aufrechter 
Stellung gehalten. Sobald die amSchaltzahlwerk 59 * 5 
(Fig. 1) eingestellte Beutelstiickzahl von den Greifer- 
armin aufgefangen worden ist, schaltet das Schalt- 
zahlwerk den Antriebsmotor des Schnttschaltwerkes 
9 10 ein, das unverziiglich semen nachsten Schalt- 
schritt aus«ihrt.Mit dem Beginn dieses Schaltschnttes 30 
gibt die Schubkurve 46 die Ruckbewegung des Steuer- 
Ichienenendstiickes 43 frei, wodurch die Greifer *S 
36 von ihrer Ruckzugfeder 38 schnelt in ihre ^Greif- 
steUung v zuriickbewegt werden. Hierbei schieben d e 
Greifer mit ihren Haken 36 die Beutel gegcn die 35 
Stutzplatte 26 und halten das so geb.ldete Beutclpaket 
am Bodenende der Beutel auf der Stutzplatte fesl \m 
unmittelbaren AnschluB an diesen Vorgang wird auch 
die Ruckzugfeder 25 wirksam. die den Schhtten 18 
und die an diesem angebrachten Greifwerkzeuge 26 4 ° 
35 36 mit dem erfaBten Beulelpaket aus dent Bercich 
des Abla ge zylinders3 und des Ablagct.schcs 39 in 
die Forderstellung z zuriickzieht. Der ablaufcnde 
Schaltschritt fbrdert die Aufnahmceinheit mit dem 
Beutclpaket urn cinen Teilungsabstand / aufwarts, 45 
wodurch das Beutelpaket frci zuganglich w.rd 

Gleichzeitig mit der Riickbewegung der Greifer 
35 36 bewegen sich die Hallcfinger 40 aufwarts in 



ihre strichpunktierte Endlage. S.e verhindem, daB die 
wahrend des Schaltschrittes der A«fnah^emheit 
15 vom Ablagezylinder auf den Ablasetisch 35» 
geworfenen Beutel von diesem h"""^ 1 ^- der 
Tm Zuee der schrittweisen Voranbewegung w 
AufnahmfeinheitenlS gelangt das Beute^ket m 
dem Offnungsende seiner Beutel 
Heftvorrichtungl6, die erne «'"\ u "^SkSner 
in Pfeilrichtung ausfiihrt und dabe. f ™ ? n e J"S„_ 
fi2 iFie 51 in das genannte Offnungsende hinein 
schlaet "die das Beutelpaket handfest macht 

Der nachste Schaltschritt fUhrt die Aufnalmie- 
einheh mit dem gehefteten Beutelpaket Abwurf- 
stelleC wo sie vermittels des Andruckstuckes 'in 
dJ fn F i g. 1 dargestellte Schraglage gebracht und 
£ Greifwerkzeug B 26, 35, 36 venmttels d« orts 
festen Anschlags 51 geoffnet ^J^™^ 
Greifem 35. 36 freigegebene = Beutelpaket gu» 
nunmehr, mit der gehefteten Kante voran auf der 
schragen Stutzplatte 26 abwarts _.n K ocher « 
hinein, dessen Andriickstempel |6. dabei aus dem 
Kocherraum zuriickgezogen 1st- Sobard das Beute 
paket vom Kocher aufgefangen worden 1st, bewegi 
der DaumenST den Andruckstempet 56 . gegen das 
selbe vor so daB es an der vorderen Kochenvana 
fesi B ekIemm? wird. AnschlieBend vollz.eht der 
SS Vierteldrehung undJaBt dnrch , Zuruck- 

£ den 8 K6cherS3 abgeworfene Beute paket erfahrt 
durch eine entgegengesetzte Vierteldrehung des 
Kochers gegenuber dem soeber, 
cine Gesamtdrehung umlSU. uurcii u % • k t 
Drehrichtung des Kochers we sen die Beutel^kcte 
auf dem Forderband 58, wie m Fig. 5 da^rg«tem. 
mit den Bodenenden ihrer Beutel abwe^selnd nach 
der einen oder anderen Seite des /« r ^ e J b ^ a d u e f S d e m 
Hegen dabei biindig in einer geraden Re.he auf dem 
Forderband, wenn der Mmelpimk der 

drehung durch e"»fP; cch . end ^ f™$* Se des 
Kochers auf seiner Drehachse54 in d.e M « 
Beutelpaketcs gelegt worden ist. D \%feu elpaKeie 
lassen sich aus dieser Formation lc.cht durch em 
aches Aufeinanderschichten zu groBeren Verpak- 
ku^seinheUen von gleichen Kantenlangen zusam- 
menfassen well die riatiirlichen Di^=nuntersch.ede 
zwischen der Bodenseite und Offnungssc.te der 
Beutelpakete sich dabei gegenseit.g ausgle.chen. 
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